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Изменение Mi 3 ГОСТ 20295—85 Трубы стальные сварные для магист­
ральных га ««нефтепроводов. Технические условия
Приняли Мсжгосударсл венным советом по стандартизации, метрологаи и 
сертификации по переписке (протокол .М' 51-Г1 от 1 октября 2012 г.) 
Зарегистрировано Бюро но стандартам МГС №  6970 
За принятие изменения проголосовали национальные органы но стандар- 
ги танин следующих государств: L'A, AM, KG, MD, RU, TJ [коды альфа-2 
по МК (ИСО 3166) 004|

Дату введения в действие настоящего изменения устанавливают ука­
танные национальные органы но стандартизации*

По всему тексту исключить год издания стандартов.
Пункт I.I изложить в новой редакции:
«1.1. Трубы изготовляют трех типов:
1 — прямошовные диаметром 114—630 мм, изготовленные контакт­

ной сваркой токами высокой частоты:
2 — спирнльношонныс диаметром 159—820 мм. изготовленные злект- 

родуговой сваркой;
3 — прямошовные диаметром 530—1420 мм. изготовленные алектро- 

дуговой сваркой с одним или двумя иродолы1ыми швами».
Пункт 1.3. Таблицу 1 изложить в новой редакции:

* Д ата  в ведении  о  д ей ств и е  
2 0 1 4 -0 1  - 0 1 .

мд территории Российской Федерации -
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(Продолжение Изменения Ms 3  к  ГОСТ 20295—85)

Наружный Теоретическая масса 1 м трубы, кг.
дипмстр 

труб, мм 2 .0 3.0 3.S 4 .0 4 .5 S .0 5,5 6 .0 6 .5

114 5 .52 8,21 9 .5 4 10.85 12.15 13.44 14.72 15.98 17.23

127 - 9 ,17 10,66 12,13 13.59 15.04 16.48 17,90 19,31

133 - 9 ,62 11.18 12.72 14,26 15,78 17.29 18,79 20 ,28

140 - 10.14 11,78 13.42 15.04 16.65 18.24 19,83 2 1 .4 0

146 - 10.58 12,30 14.01 15,70 17,39 19.06 20,71 22 .36

150 - 11,54 13.42 15.29 17,14 18.99 20 .82 22 ,64 24 .44

168 - 12.21 14.20 16.18 18,14 2 0 .1 0 22 .04 23 .97 25 .89

178 - 12,95 15,06 17,16 19.25 21,33 2 3 .4 0 25 ,45 27 .49

219 — 15.98 18,60 21,21 23 .80 26 .39 28 .% 31 .52 34 .06

245 - - — 23 .77 26 .69 29.59 32 .48 35 .36 38 .23

273 - — - 26 .53 29 .80 33.04 3 6 .2 8 39.51 4 2 .7 2

325 - - - 31 .66 35,57 39.46 4 3 .3 3 4 7 ,2 0 51 .05

377 - — - - 4 1 .3 4 45 .87 5 0 ,3 9 54 ,89 5 9 ,3 9

426 - - — - - 51.91 5 7 .0 3 62 .14 6 7 ,2 4

457 - - - - — — — 6 6 ,7 3 72,21

508 - - - - - — - 74 .28 8 0 ,3 9

530 - - - - - 64 ,73 7 1 .1 4 77 ,53 83,91

610 — — — — — — — 89,37 9 6 ,7 4

630 — — — — — 7 7 .0 6 8 4 .7 0 92 .33 9 9 .9 4

720 - - - - - 88 .16 % ,91 105.64 114.37

820 - - - - - 100.49 110.47 120.44 130 .40

1020

1220

1420



(Продолжение Изменения Ah J  к  ГОСТ 20205—85)

Таблица I
при ЮЛШИИС СГСМКИ. мм
7.0 7.5 8.0 8.5 9.0 9.5 ю.о 11.0 12.0 13.0

18,47 19.70 20,91 22.11 23.30 24.48 25,65 27,94 30,18 —
20,71 22.10 23.48 24.84 26.19 27,53 28,85 31,47 34.03 —
21,75 23.21 24.66 26.10 27,52 28,93 30,33 33.09 35.81 -
22,96 24.51 26,04 27.56 29.07 30.57 32,06 34,99 37,88 -
23.99 25.62 27,22 28,82 30,41 31.98 33.54 36.62 39.65 -
26,24 28.02 29,79 31,55 33,29 35.02 36,74 40.15 43,50 —
27,79 29.68 31,56 33,43 35,29 37,13 38.96 42.59 46,16 -
29,52 31.53 33,54 35,53 37,51 39,47 41.43 45,30 49.12 -
36.60 39.12 41,63 44,12 46,61 49.08 51,54 56.42 61,26 66.04
41,08 43.93 46.76 49.57 52.38 55.17 57,95 63,47 68.95 74.37
45.92 49.10 52,28 55,44 58.59 61.73 64,86 71,07 77.24 83,35
54,89 58.72 62.54 66.34 70.13 73.91 77,68 85,18 92.62 100.02
63,87 68.34 72,80 77,24 81.67 86,09 90.50 99.28 108.01 116.69
72.33 77.40 82.46 87.51 92.55 97,57 102.59 112,57 122,51 132.40
77.68 83.14 88.58 94.01 99.43 104.84 110.23 120.98 131.68 142,34
86.48 92.57 98.64 104.70 110,75 116.78 122.81 134.82 146.78 158.69
90.28 96.64 102.98 109.31 115,63 121,94 128,23 140.78 153.29 165.74
104.09 111.43 118.76 126,08 133,39 140.68 147,% 162.48 176.% 191.39
107,54 115.13 122.71 130,27 137,82 145.36 152.89 167,91 182.88 197.80
123.08 131,78 140.46 149.14 157,80 166.45 175.09 192,32 209.51 226.65
140.34 150,27 160,19 170,10 179,99 189,88 199.75 219.45 239.10 258.71

— — - — 224,38 236.73 249.07 273.70 298.29 322.82
- - - - - 283,58 298,39 327.95 357.47 386.94

з



(Продолжение Изменения Ms 3  к  ГОСТ 20295—85)

Наружный Теоретическая масса 1 м трубы, к |,
лнлмстр

1 р у б . МП 14.0 15.0 16.0 17.0 18.0 19.0 20 .0 2 1 .0

114 — — — — — — — —

127 - - - - - - — -

133 - - - - — — - -

140 - - - - - - - -

146 - - - - — — - -

159 - - - - - - - -

168 — — — — — — — —

178 — — — — — — — —

219 70.77 7 5 .4 6 8 0 .1 0 — — — — —

245 7 9 .7 5 8 5 ,0 8 90 .35 - - - - -

273 89 .42 95 .43 101.40 — — — — —

325 107,37 114.67 121,92 129.12 136.27 143.37 150.43 157,43

377 125.32 133.90 142.44 150.92 159.35 167.74 176,07 184.36

426 142.24 152.03 161,77 171.46 181.10 190.70 200 .24 209 .73

457 152.94 163.50 174.00 184.46 194.86 205 .22 215 .53 225 ,79

508 170,55 182.36 194.12 205 .84 217,50 229 .12 240 ,68 2 5 2 .2 0

530 178.14 190.50 202 .80 215 .06 227 ,27 239 .42 251 .53 2 6 3 .5 9

610 2 0 5 .7 6 220 ,09 234 .37 248 .60 262 .78 276.91 290 .99 305 .02

630 212 .67 227 .49 242 .26 256 .98 271 .65 286 .28 300 .85 315 .38

720 243 ,74 260 .78 277 .77 294,71 3 1 1 .6 0 328 .45 345 .24 361 .98

820 2 7 8 ,2 6 297 .77 317 .23 336 .63 3 5 5 ,9 9 3 7 5 .3 0 394 ,56 4 1 3 .7 7

1020 347,31 371 ,75 396 .14 4 2 0 ,4 8 444 .77 469,01 4 9 3 ,2 0 5 1 7 .3 4

1220 4 1 6 .3 6 445 ,73 4 7 5 ,0 5 504 .32 533 .54 562 .72 591 .84 620,91

1420 485.41 519,71 553 .96 588 .17 622 .32 6 5 6 .4 2 690 ,48 724 .49

-1



(Продолжение Изменения ЛЬ J  к  ГОСТ 20295—85)

Продолжение таблицы I

при толщ ине стен ки , мм

22 .0 23 .0 2 4 .0 2S .0 2 6 .0 27 .0 28 .0 29.0 30 ,0

— — — — — — — — —

- - — - - - — - -

- — — - - — - - —

- - - - - - - - -
- - - - - - - - -
- - — - — - - - -
- — — — — — — — —

— — — — — — — — —

— — — — — — — — —

- - - - - - - - -

- — — — — — — — —

164.58 - - - - - - - -

192.59 - - - - - - - -

219 .18 - — - - - - - —

236 .00 — — - - - - - —

263 .66 - - - - - - - -

275 .60 2 8 7 .5 6 299 .47 311 .33 3 2 3 .1 4 334.91 346 .62 3 5 8 ,2 9 369 .90

319 .00 332 .93 346 .82 360 .65 374 ,44 388 .17 4 0 1 .8 6 4 1 5 .5 0 4 2 9 .0 8

329 .85 344 .28 3 5 8 .6 6 372 ,98 3 8 7 .2 6 4 0 1 .4 9 4 1 5 ,6 7 4 2 9 .8 0 4 4 3 .8 8

378 .68 395 ,32 4 1 1 .9 2 428 .47 4 4 4 .9 7 461.41 477,81 4 9 4 .1 6 5 1 0 .4 6

4 3 2 .9 3 452,04 4 7 1 ,1 0 4 9 0 ,1 2 509 .08 528 .00 5 4 6 .8 6 565 .68 5 8 4 .4 4

541 .43 565 .48 589 .47 613 ,42 637 ,31 6 6 1 ,1 6 6 8 4 .% 708 ,70 7 3 2 .4 0

6 4 9 .9 4 678.91 707 ,84 736 ,72 7 6 5 ,5 5 794 .32 823 .05 8 5 1 .7 3 8 8 0 .3 6

758 .44 792 ,35 826.21 860 ,02 893 .78 9 2 7 .4 9 961 .15 9 9 4 .7 6 1028,32

5



(Продолжение Изменения Ms 3  к  ГОСТ 20295—85)

Наружный Теоретическая масса 1 ч  грубы. К1,
лил м с тр 

1 р уб . мм 3 1 .0 32 .0 33.0 3 4 .0 35 .0 36.0 37 ,0 38 .0

114 _ _ _ _ _ _ _ _
127 - - - - - — - -

135 — — — — — — — —

140 — — — — — — — —

146 — — — — — — — —

159 — — - — — — — —

168 — — — — — — — —

178 — — — — — — — —

219 - - - - - - - -

245 — — — — — — — —

273 — — — — — — — —

325 — - - - - - - -
377 — — — — — — - —
426 — — — - — — — —

457 — — — — — — — —

508 — — — — — — — —

530 381 .47 392 .98 404 .45 - — — — -

610 442 .62 456.11 469 .55 — — — — —

630 457 .91 4 7 1 .8 9 485 .83 — — — — —

720 526.71 542,91 559 .07 575 .17 591 .22 6 0 7 .2 3 — —

820 6 0 3 .1 6 621 .83 640 ,44 659.01 677 ,53 6 9 6 ,0 0 714 ,42 732 .80

1020 756 .05 779 .65 803 .20 8 2 6 .7 0 850 .15 8 7 3 .5 6 896.91 920.21

1220 908 .94 937.47 965 ,96 9 9 4 .3 9 1022,77 1051.11 1079.39 1107.63

1420 1061.83 1095.30 1128.71 1162.08 1195.39 1228.66 1261.88 1295.04

Примечания:
1.  Теоретическую массу труб бет учета усиления шва Л/, кг/м. рассчи

где D —  номинальный наружный диаметр, мм. S- номинальная
2. Теоретическую массу труб типа 2 и двухшовных труб типа 3 увсличи
3. По требованию потребителя допускается итготоаление труб типов 1

6



( Продагжение Изменения ЛЬ J  к  ГОСТ 20295—85) 

Окончание таблицы I

при толщ ине стен к и , мм

39.0 40 .0 41 .0 42 .0 4 3 ,0 44.0 4 5 .0 4 6 .0 47 ,0 4 8 .0

- - - — - - - - - -

— — — — — — — — — —

751.12 769.39 787.62 — - - — — — -
943.47 966.67 989.83 1012.93 1035,99 1059.00 1081.% — - -
1135.81 1163.95 1192.04 1220,08 1248.07 1276.01 1303.90 1331.74 1359.53 1387.27
1328.16 1361,23 1394.25 1427.22 1460.14 1493,02 1525.84 1558.61 1591.33 1624.01

тывают по формуле М  ~  0,02466 • (D  -  S )  ■ S , 
толщина стенки, мм. Плотность стали принята равной 7,85 t/ cmj . 
вают на 1.5 % за счет усиления шва. а одношовных труб типа 3 — на I % . 
и 3 промежуточных размеров в пределах данной таблицы.

7



(П родолж ение И зм енения M r J  к  Г О С Т  20295— 85)

Пункт 1.4. Второй абзац изложить в ноши редакции:
«По согласованию изготовителя с потребителем допускается постав­

ка труб длиной: типа 1 — до 18.0 м. типа 2 — до 13.7 м. типа 3 — до 24.8 м 
включ.».

Пункт 1.5. Таблица 2. Графа «Наружный диаметр». Заменить слова: «114 
и 140» на «От 114 до 140 включ.».

Пункт 1.6 дополнить словами: «По согласованию изготовителя с по­
требителем трубы типа I диаметром 530 мм и более изготавливают с 
предельными отклонениями по наружному диаметру торцов труб ± 1.6 мм 
либо ± 2.0 мм. оговоренными в заказе».

Пункт 1.8 изложить в новой редакции:
«1.8. Предельные отклонения но толщине стенки должны соответ­

ствовать:
- ;тля труб типов 1 и 2. двухшовных труб типа 3 всех размеров, а также 

одношовных труб типа 3 диаметром менее 1220 мм — предельным откло­
нениям по толщине проката, предусмотренным ГОСТ 19903 дтя макси­
мальной ширины и нормальной точности прокатки;

- дли одношовных труб типа 3 диаметром 1220 мм и более — ±  10 %  от 
толщины стенки, но не более ±  1.5 мм*.

Пункт 1.9. Первый абзац. Заменить слова: «для труб типа 1» на «.тля 
труб типа 1 диаметром менее 530 мм».

Второй абзац изложить в новой редакции:
«Овальность торнов труб диаметром 530 мм и более нс должна пре­

вышать 1 %  от номинального наружного диаметра».
Пункт 1.12. Первый абзац после слов «за пределы минусового допус­

ка*. формулу (1) и се экспликацию изложить в новой редакции:
«Максимально допустимая высота остатка фата //. мм. нс должна 

превышать величины, определяемой по формуле (1). но нс более 1 мм:

/ / « 0 .3  + 0,05-5, (1)

где S  — номинальная толщина стенки, мм*.
Пункт 2.4. Таблица 6. Графа «Термообработанные по сварному соеди­

нению». Для труб типа 2 диаметром от 530 до 820 мм заменить знак: «+» 
на «—*.

Пункт 2.6.1. Таблицу 8 изложить в ноной редакции:

х



(Продолжение Изменения №> J  к ГОСТ 20295—85}

Т а б л и ц а х

Наименование труб

Ударная в я ж ость. Д ж /см 1 (кге м /см 1), н е менее

K C L KCV

при температуре Испытания. "С

м инус 40 минус 60 м инус S м инус 10

Трубы диаметрох! от 
219 до 530 мм 29.4(3.0) — — —

Трубы типа 1 и 3 диа- 
метрохс 530 мм и более 29.4(3.0) _ 29.4 (3.0) L —

Нстермообрабоган- 
ные трубы типа 2 диа­
метром 530 — S20 мм 29.4(3,0)

Термически упроч­
ненные трубы типа 2 
диаметром 530 — 820 мм 39.2 (4.0) 39.2 (4,0) *

Трубы типа 2 класса 
прочности К 60 диамет­
ром 530 — 820 мм 39.2 (4.0) 39.2 (4.0)л 39.2 (4.0) 39.2 (4.0) “

' Ударную nxiKOCTb норм ирую ! по грсбопамию погрсбигсли. о т п а р ен н о м у
и 'juftHC.

Пункт 2.6.2 дополнить словами: «Испытания падающим грузом про­
водят по требованию потребителя, оговоренному в заказе».

Пункт 2.8 дополнить абзацами:
«Ударную вязкост ь сварного соединения труб типа 2 при температуре 

минус 60 'С  определяют по требованию потребителя, оговоренному в 
заказе.

По согласованию потребителя с изготовителем ударная вязкость про­
дольных сварных соединений труб типа 1 диаметром 530 мм и выше долж­
на быть не менее:

19.6 Дж/см2 (2 кгс'М/см2) — при температуре испытания минус 40 *С*.
Пункт 2 .11 дополнить абзацем:
«При наличии кольцевого шва на трубах типа 3 продольные швы двух 

стыкуемых труб должны быть смешены относительно друг друга на рас­
стояние не менее 100 мм. По требованию потребителя может быть уста­
новлена максимальная величина смешения продольных швов».

Пункт 3.4. Трети» абзац. Заменить слова: «груб типа I диаметром 
530 мм» на «труб типа 1 диаметром 530 — 630 мм».
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(П р о д о л ж е н и е  И зм е н е н и я  M s 3  к  Г О С Т  2 0 2 9 5 — 8 5 )

Пункт 3.5 исключить.
Пункт 4.8 и пожить в новой редакции:
«4.8. Непышное на растяжение основного металла труб типа I диа­

метром 426 мм и менее, а также труб типа 2 диаметром 159 — 377 мм 
проводят на продольных относительно оси трубы пятикратных образцах 
по ГОСТ 10006.

Испытание на растяжение основною метал;» труб типа 1 диамет­
ром свыше 426 мм. типов 2 и 3 диаметром 530 мм и более проводят по 
ГОСТ 10006 на цилиндрических и плоских поперечных пятикратных об­
разцах. Трубы наружным диаметром 426 мм и выше допускается испыты­
вать на поперечных образцах по ГОСТ 1497.

Отбор образцов производят в соответствии с ГОСТ 30432*.
Пункт 4.10. Второй абзац изложить в новой редакции:
«Для труб типа 1 диаметром 530 мм и менее испытание на растяже­

ние сварною соединения допускается проводить на кольцевых образцах 
по технической документации изготовителя».

(МУС №  12 2013 г.)

ю



Изменение № 4 ГОСТ 20295—85 Трубы  стальны е сварны е для магистральны х газонеф телрово- 
дов.Технические условия

Принято М ежгосударственным советом по стандартизации, метрологии и сертиф икации по 
переписке (протокол № 67-П от 30.05.2014)

Зарегистрировано Бю ро по стандартам МГС № 9253

За принятие изменения проголосовали национальные органы по стандартизации следующих госу­
дарств: AM. BY, KG. КZ, MD. RU, TJ, UA [коды  альфа-2 по MK (ИСО 3166) 004]

Дату введения в действие настоящего изменения устанавливаю т указанны е национальные 
органы по стандартизации’

Пункт 1.1. Для труб типа 2 заменить значения: «159— 820 мм» на «159— 1420 мм».
Пункт 1.2 дополнить обозначением класса прочности: К 48.
Пункт 1.3. Таблицу 1 для наружного диаметра 1420 мм дополнить значениями:

Наружный 
диам етр труб.

Теоретическая м асса 1 м трубы, кт. 
при толщ ине стенки, ми

УМ
12.0 13.0

1420 416 .66 451.06

примечание 3 изложить в новой редакции:
«3. По требованию потребителя допускается изготовление труб промежуточных размеров в пределах дан­

ной таблицы».
Пункт 1.11. Первый абзац дополнить словами: «Для труб типов 2 и 3 допускается производить снятие 

усиления наружного сварного шва на концах труб на длине не менее 150 мм до остаточной высоты не 
более 0.5 мм».

Пункт 1.15 изложить в новой редакции:
«1.15. Концы труб типов 1 и 3 с толщиной стенки 5 мм и более должны иметь фаску под углом 

25° —  30*. труб типа 2 —  под углом 30е—35е. При этом должно быть оставлено торцевое кольцо (притупле­
ние) шириной 1.0—3,0 мм. По требованию потребителя трубы с толщиной стенки свыше 15 мм поставляют 
с фаской формы и размеров, указанных на рисунке 1.

По согласованию изготовителя с потребителем допускается изготовлять трубы с фасками под дру­
гим углом.

Допускается увеличение торцевого кольца на расстоянии до 40 мм по обе стороны шва на величину 
усиления шва или высоту внутреннего грата.

Величина остатков заусенцев не должна превышать 0.5 мм».

15.0 < S S  19.0 мм
19.0 < S £ 21.5 мм 
21.5 < S £ 32.0 мм

S > 32.0 мм

8 = 9  мм 
В  = 10 мм 
8  = 12 мм 
8  = 16 мм

Рисунок 1

* Дата введения в действие на территории Российской Федерации — 2015—07—01.
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(Продолжение Изменения No 4 к ГОСТ 20295—85)

Пункт 2.2. Таблицу 5 изложить в новой редакции:

Т а б л и ц а 5

П р и м е ч а н и я :
1. Трубы типа 2 класса прочности К 60 изготавливают только термически упрочненными.
2. Знак «+» означает изготовление труб, знак «-» — не изготовление труб.

Пункт 2.4. Таблицу 6 изложить в новой редакции: 

Т а б л и ц а б

Тип трубы
Т ермообработаиные

Нетермообработанные
по всему 
объему

по сварному 
соединению

1 + + _
2

диаметром от 159 до 377 мм _ . +
диаметром от 530 до 1420 мм + +

3 + — +

П р и м е ч а н и я :
1. Трубы типа 3 экспандированные термической обработке не подвергаются.
2. Знак «+» означает изготовление труб, знак «-» — не изготовление труб.

Пункт 2.5. Таблицу 7 дополнить обозначением класса прочности —  К 48:

Класс Врем енное сопротивление П редел текучести о ;. О тносительное удлинение
прочности разрыву o t. М/мм1 (кгс^мм1) Н^ммг <«гсГмм;) *«•*

не м енее

К 4 8 4 7 1  (4 8 ) 2 9 5  (3 0 ) 2 0

Пункт 2.6.1. Таблицу 8 изложить в новой редакции:

Т а б л и ц а 8

Наименование труб

Трубы диаметром от 219 до 530 мм 
Трубы типов 1 и 3 диаметром 

530 мм и более
Нетермообработанные трубы типа 

2 диаметром 530—1420 мм
Термически упрочненные трубы 

типа 2 диаметром 530—1420 мм

Ударная вязкость. Дм^см* (кгсм/ем1), ив м енее

KCU KCV

при температуре испытания.. "С

минус 40 минус 60 минус 5 минус 10

2 9 .4  (3 .0 ) — — —

2 9 .4  (3 .0 ) — 2 9 .4  (З .О Р —

2 9 .4  (3 .0 ) — — —

3 9 .2  (4 .0 ) 3 9 .2  (4 ,0 )а 3 9 .2  (4 .0 У 3 9 .2  (4 .0 )а

а Ударную вязкость нормируют по требованию потребителя, оговоренному в заказе.
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(Продолжение Изменения No 4 к ГОСТ 20295—85)

Пункт 2.6.2. Заменить слова: «труб типа 2 диаметром 820 мм» на «труб типа 2 диаметром 820 мм 
и более».

Пункт 2.13. Второй абзац изложить в новой редакции.
«Допускаются без исправления подрезы глубиной до 0.5 мм включительно, подрезы глубиной свы­

ше 0.5 мм до 0.8 мм включительно и длиной до 50 мм включительно, следы усадки металла по оси шва 
(утяжины), а также другие поверхностные дефекты, не выводящие высоту усиления за пределы мини­
мальной высоты шва. Совпадение подрезов в одном сечении трубы по наружному и внутреннему шву не 
допускается».

Пункт 3.4. Третий абзац. Заменить слова: «типа 2 диаметром 530—820 мм» на «типа 2 диаметром 
530— 1420 мм».

Пункт 4.8 изложить в новой редакции:
«4.8. Испытание на растяжение основного металла труб типа 1 диаметром 426 мм и менее, а также 

труб типа 2 диаметром 159—377 мм проводят на продольных относительно оси трубы пятикратных образ­
цах по ГОСТ 10006. По согласованию изготовителя с потребителем трубы типа 1 диаметром 219— 426 мм 
допускается испытывать на поперечных образцах по ГОСТ 1497.

Испытание на растяжение основного металла труб типа 1 диаметром свыше 426 мм. типов 2 и 3 
диаметром 530 мм и более проводят на поперечных плоских или цилиндрических пятикратных образцах по 
ГОСТ 1497.

Отбор образцов проводят в соответствии с ГОСТ 30432».
Информационные данные. Пункт 5. Таблицу изложить в новой редакции:

О бозначение НТД. на изгорел* 
дан а  ссыпка

Н ом ер пункта О бозначение НТД. на коюрый 
дан а  ссылка

Н ом ер пункта

ГОСТ 162—90 4.7 ГОСТ 12350—78 4.2
ГОСТ 166—89 4.7 ГОСТ 12353—78 4.2
ГОСТ 380—2005 2.1 ГОСТ 12354—81 4.2
ГОСТ 1050—2013 2.1 ГОСТ 12355—78 4.2
ГОСТ 1497—84 4.8 ГОСТ 12356-81 4.2
ГОСТ 2216—84 4.7 ГОСТ 12357—84 4.2
ГОСТ 3845—75 2.16: 4.15 ГОСТ 12359—99 4.2
ГОСТ 5378—88 4.7 ГОСТ 18360—93 4.7
ГОСТ 6507—90 4.7 ГОСТ 18366-93 4.7
ГОСТ 6996—66 4.10; 4.11 ГОСТ 19281—2014 2.1
ГОСТ 7502—98 4.7 ГОСТ 19903—74 1.8
ГОСТ 7565—81 4.10 ГОСТ 22536.0—87 4.2
ГОСТ 8026—92 4.7 ГОСТ 22536.1—88 4.2
ГОСТ 9454—78 4.9 ГОСТ 22536.2—87 4.2
ГОСТ 10006—80 4.8 ГОСТ 22536.3—88 4.2
ГОСТ 10692—80 5.2 ГОСТ 22536.4—88 4.2
ГОСТ 11358—2002* 4.7 ГОСТ 22536.5—87 4.2
ГОСТ 12344—2003 4.2 ГОСТ 22536.7—88 4.2
ГОСТ 12345—2001 4.2 ГОСТ 22536.8—87 4.2
ГОСТ 12346—78 4.2 ГОСТ 22536.9—88 4.2
ГОСТ 12347—77 4.2 ГОСТ 30432—96 4.8
ГОСТ 12348—78 4.2 ГОСТ 30456—97 4.12

• На территории Российской Федерации действует ГОСТ 11358—89.

(ИУС N0 92015  г.)

3



Изменение №  I ГОСТ 20295—85 Грубы стальные сварные для магист­
ральных газонефтенроволов. Технические условия
Принято Межгосударственный советом но стандартизации, метрологии и 
сертификации по переписке (протокол №  3U от 26.12.2007) 
Зарегистрировано Бюро но стация ртам МГС №  5722
За принятие изменения проголосовали национальные органы по стандар­
тизации следующих государств: AZ, AM, BY, KG, MD, RU, T J, UZ, UA 
[коды альфа-2 но MK (ИСО 3166) 004]

Дату введения в действие настоящего изменения устанавливают ука­
занные национальные органы по стандартизации*

Вводная часть. Заменить слова: «диаметром 159— 820мм» на «диамет­
ром 114 — 1020 мм».

Пункт 1.1. Второй абзац изложить в новой редакции:
*1 — прямошонные диаметром 114 — 530 мм. и иш оменны е контак­

тной сваркой токами высокой частоты»:
четвертин абзац изложить в новой редакции:
«3 — прямошовные диаметром 530 — 1020 мм, изготовленные элект- 

родую вой сваркой».
Пункт 13. Таблицу 1 изложить в новой редакции:

* Дата введения в действие на территории Российской Федерации — 
2009-01-01.

(Продолжение см. с. 52)
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(Продолжение Изменения №  I к ГОСТ 20295— Я5)

Пункт I 4 изложить в новом редакции:
«1.4. Трубы изготавливают длиной от 10,6 до 12,2 м нюлоч.
По согласованию изготовителя с потребителем допускается поставка 

труб длиной до 13,7 м.
Для труб типов 1, 2 и экснандироканных тина 3 допускается изготав­

ливать до 10 % труб (по массе) длиной не менее 8.0 м».
Пункт 1.5. Таблицу! изложить в новой редакции:

В милли метрах
Т  а б л и ц а 2

Наружный диаметр Предельные огклоненмя

114 и 140 ± 1,1

146 ±  1,2

159 и 168 ± 1 ,5

Св. 168 до 325включ. ± 2 .0

« 325 « 426 « ± 2 ,2

« 426 « 630 « ± 3 .0

« 630 « 1020 « ± 4 ,0

Пункт 1.7. Второй абзац исключить.
Пункт 1.11. Исключить слова: «Экспапднрованиетруб с неснятым уси­

лением сварного шва нс допускается».
Пункт 1.12 изложить в новой редакции:
«1.12. Наружный трат сварною шва на трубах типа 1 должен быть уда­

лен. Внутренний трат сварного шва удаляют по coi ласов;!ни ю тип рсби те­
ля с и потони телам. В месте снятия г para допускается утонение стенки 
трубы, не нынодящее толщину за пределы минусового допуска. Высота 
остатка трата не должна превышать величины. определяемой по форму­
ле

/ /  =  0.3 + 0.05 S, (1)

где И — максимально допустимая высота остатка грата, мм;
S  — номинальная толшина стенки, мм».
Пункт 1.14. Таблицу 4 изложить в ноной редакции:

(Продолжение см. с. 55)



(Продолжение Изменения Л& I к ГОСТ 20295—X5)

Т а б л  и ц  а 4
В миллиметрах

Наружный диаметр Предельные отклонения по косине реи

От 114 до 325 включ. 1,0
Св 325 * 426 « 1,5

« 426 « 1020 « 2.0

Пункт 2.1. Второй абзац. Заменить ссылки: ГОСТ 380—71 на ГОСТ 
380-201)5. ГОСТ 1050- 74 на ГОСТ 1050-88: 

таблицу 5 изложить в новой редакции:

Т а б л и ц а )

Т и п  трубы

У глеродистая сталь Н и зко л еги р о ван н ая  сталь

к л а с с а  п р о ч н о с т и

К  34 К  38 К. 42 К  50 К  52 К  55 К  60

1 + т + - + + -1-
2

д и а м е т р о м  о т  159 д о  37 7 м м + н- + — - — —
* * 5 30  « 8 20  « — — — -f- + + 4-

3 — 4- + + + + +

П р и м е ч а н и я :
1. Трубы типа 2 класса прочности К 60 изготавливают только терми­

чески упрочненными.
2. Знак *+» означает изготовление труб, знак «—* — не изготовление

труб

П>нк1 2.2 Заменить ссылки: ГОСТ 3SO-71 на ГОСТ 380-2005. ГОСТ 
1050-74 на ГОСТ 1050-88. ГОСТ 19282-73 на ГОСТ 19281-89.

Пункт 2.4. Таблица 6. Графа < Нстсрмообра6огапныс». Для трубы типа 2 
заменить знак: «+«► на «— *.

Пункт 2.5. Таблица 7. Примечание изложить» новой редакции:
« П р и  м е ч а н и с. Для труб нссх типов классов прочности К 50. 

К 52 и К 55 максимальное значение временного сопротивления разрыву 
(<тга) не должно превышать его минимального значения более чем на 
118 Н/мм2 (12 кге/мм2), зи>н груб класса прочности К 60 — более чем на 
147 Н/мм3 (IS ktc/ mm3)».

(Продолжение ал. с. 56)



(Продолжение Изменения №  1 к ГОСТ 20295—85)

Пункт 2.6.1. Таблица 8. Графа «Наименование труб*. Заменить слова: 
«Нетермообрабоганнме трубы диаметром 530 — 820 мм* на «Трубы типа 
I диаметром 530 мм. трубы типа 3 диаметром 530 — 1020 мм. нетермооб- 
работашшс трубы типа 2 диаметрам 530 — 820 мм».

Пункт 2.6.2 наложить в новой редакции:
«2.6.2. Д ля труб тина 2 диаметром 820 мм класса и рачносш К 60 и труб 

типа 3 диаметром 720 — 1020 мм доли пяткой составляющей в изломе 
образцов основного металла труб при температуре испытанна минус 5 °С 
должна быть не менее 50 %*.

Пункт 2.8. Заменить слова: «труб диаметром 530 — 820 мм» на «труб 
диаметром 530— 1020 мм».

Пункт 2.11. ’Заменить слова: «труб типа 1 диаметром 159 и 168 мм» на 
«труб типа I диаметром 114 — 168 мм».

Пункты 2.14, 2.15, 4.7. 4.10. 4.13, 4.14. Заменить слова: «нормативно- 
технической документации» на «нормативной документации».

Пункт 2.16 после слов «указанного в табл. 7* изложить в новой редак­
ции: «Для труб диаметром 273 мм и менее величина гидравлического ис­
пытательного давления не должна превышать 12 Н/мм2 (120 кгс/см2)». 

Пункт 3.1. Восьмой, девятый абзацы и пожить в ноной редакции: 
«номер плавки, химический состав и эквивалент по углероду но дан­

ным предприятия-изготовителя металла для труб из низколегированных 
марок стати, обозначен не стандарта на сталь;

номер плавки, химический состав по данным предприятия-изготови­
теля металла для труб и т углеродистых марок стали, обозначение стан­
дарта на сталь»:

последний абзац исключить.
Пункт 3.2. Исключить слова: «низколегированных марок».
Пункт 3.4 изложить в новой редакции:
«3.4. Для контроля качества основного металла труб отбирают 
две трубы от парш и труб тнпов 1 и 2 диаметром 114 — 426 мм; 
две трубы от каждой плавки, аходяшей в партию, труб типа 1 диамет­

ром 530 мм. типа 2 диаметром 530 — 820 v im  и  типа 3 диаметром 530 — 
1020 мм (за исключением плавок, испытанных ранее).

Контроль качества сварного соединения проводят на двух трубах от 
партии из числа отобранных для испытания основного металла».

Пункт 4.2 изложить в новой редакции:
«4.2. Химический состав определяют по ГОСТ 22536.0—87. ГОСГ 

22536.1-88. ГОСТ 22536.2-87, ГОСТ 22536.3-88, ГОСТ 22536.4- 88. ГОСТ 
22536.5-87, ГОСТ 22536.7-88, ГОСТ 2 2536.8-87, ГОСТ 22536.9-88, ГОСТ 
12344—2003, ГОСТ 12345-2001, ГОСТ 12.346-78, ГОСТ 12347-77. ГОСТ 
12348-78. ГОСТ 12350-78. ГОСТ 12353-78. ГОСТ 12354-81. ГОСТ

(Продолжение см. с. 57)



(Продолжение Изменения №  1 к ГОС Т 20295— Я5)

12355-78, ГОСТ 12356-81, ГОСТ 12357-84, ГОСТ 12359-99 или иными 
метопами, обеспечивающими необходимую гочность определении». 

Пункт 4.6 дополнить словами: «либо ультразвуковым толщиномером». 
Пункт 4.7 изложить п ново*! редакции:
«4.7. На трубе измеряют:
периметр — измерительной рулеткой по ГОСТ 7502—98; 
диаметр — листовыми калибрами -скобам и но ГОСТ 18360—93, ГОСТ 

18365—93, гладкими регулируемыми калибрами-скобами по ГОСТ 
2216—84 или штангенциркулем по ГОСТ 166—89:

овальность — листовыми калибрами-скобами по ГОСТ 18360—93. ГОСТ 
18365—93, гладкими регулируемыми калибрами-скобами по ГОСТ 
2216—84, штангенциркулем по ГОСТ 166—89 или измерительной рулет­
кой но ГОСТ 7502 -9 8 ;

длину — измерительной рулеткой по ГОСТ 7502—98 или автоматизи­
рованными средствами измерения по документации завода-изготовитс- 
ля;

толщину стенки — микрометром по ГОСТ 6507—90, толщиномером 
по ГОСТ 11358— 2002* или ультразвуковым толщиномером по норматив­
ной документации;

кривизну на I vi длины — поверочной линейкой по ГОСТ 8026—92 и 
щупами по нормативной документации;

общую кривизну — по нормативной документации: 
высоту усиления шпа и форму фаски на торцах труб — шаблонами; 
смешение кромок — ш тан те нглуби номером по ГОСТ 162—90 или 

прибором по нормативной документации,
отклонение от окружности — шаблоном но нормативной документа­

ции:
глубину дефекта в местах зачистки — штаигенглубиномером по ГОСТ 

162-90:
торцевое кольцо на концах труб (притупление) — штангенгл\<5ино- 

мером но ГОСТ 162—90;
угол скоса фаски — угломером по ГОСТ 5378—88.
Допускается проводить контроль другими приборами, метрологичес­

кие характеристики которых обеспечивают необходимую точность изме­
рений.

Косина реза обеспечивается конструкцией оборудования для обрл- 
бстгки торной груб».

• На территория Российской Федерации действует 1 ОСТ 1135S—

(Продолжение см. е. 58)



{Продолжение Изменения .Л* 1 к ГОСТ 20295—85)

Пункт 4.8. Первый абзац. Заменить слона: «основнсяо металла груб 
топа I* на «основного металла труб типа 1 диаметром 114 — 426 мм*;

второй абзац нхт ожить в попон редок шаг
«Испытание на растяжение основного металла труб топа 1 днамет- 

ром 530 мм и типов 2 и 3 диаметром 530 мм и более пронодят по ГОСТ 
КХ>06—80 на плоских поперечных пятикратных образцах. Отбор образцов 
-  по ГОСТ 30432—96*.

Пункт 4.12. Первый абзац изложить в новой редакции:
«Испытание падающим грузом для определения дани вяткой состав­

ляющей проводят по ГОСТ 30456—97».
Пункт 5.1. Третий аб зац дополнить словами: «и класса прочности»;
последний абзац и зложить в новой редакции:
«На внутренней поверхности труб диаметром 530 мм и более типов 2 

и 3 четко наносится краской; марка стали, класс прочности, номер 
партии, помер трубы, номинальные размеры по диаметру и толщине 
стенки, фактическая длина трубы».

Пункт 5.1 лопал нить аб зацем:
«Дополнительно к основной маркировке допускается производить 

маркировку труб другими способами (бирки, самоклеящиеся этикетки и 
лр> .

(МУС №10 2008 г.)



Изменение №  2 ГОСГ 20295—85 Трубы стальные сварные для магист­
ральных газонефтепроводов. Технические условия

Приняло Межгосударственным советом по стандартизации, метрологии и 
сертификации (протокол №  35 от 30.12.2008)

Зарегистрировано Бюро по стандартам МГС №  5823

За принятие изменения проголосовали национальные органы но стандар­
тизации следующих государств: AZ, AM, BY, KZ, KG, MD, R ll, TJ, UZ, 
UA [коды альфа-2 по MK <ИСО 3166) 004]

Лату введения в действие настоящего изменения устанавливают указанные 
национальные органы по стандартизации*

Вводная часть. Заменить слова: «диаметром 114—1020 мм* на «диамет­
ром 114—1420 мм».

Пункт 1.1. Четвертый абзац изложить в новой редакции:
«3 — нрямошовные диаметром 530—1420 мм, изготовленные элект- 

родуговой сваркой с одним или двумя продольными швами».
Пункт 1.2 ихюжить в новой редакции:
«1.2. В зависимости от механических свойств трубы изготавливают 

классов прочности: К 34, К 38. К 42, К 50, К 52, К 54, К 55, К 56, К 60».
Пункт 1.3. Таблицу 1 дополнить новыми обозначениями номинальных 

наружных диаметров труб для теоретической массы I м грубы, при но­
минальной толщине стенки 10,0—25,0 мм, таблицу дополнить графами 
номинальной толщины стенки 26,0—34.0 мм х ы  номинальных наруж­
ных диаметров труб 1220, 1420 мм:

(Продолжение см. с. КХ)

* Дата введения в действие па территории Российской Ф едерации — 
2 0 1 0 -0 9 -0 1 .
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(Продолжение Изменения Л6 2 ГОСТ20295—85)

Таблицу 1 дополнить примечаниями — 4, 5:
«4. По требованию потребителя допускается изготовление труб с про­

межуточными толщинами стенки в пределах данной таблицы.
5. Трубы, теоретическая масса которых ограничена жирной линией, 

изготавливаются по согласованию с потребителем».
Пункт 1.5. Таблица 2. Графа «Наружный диаметр». Заменить слова: 

«св. 630 до 1020 включ.» на «св. 630до 1420 включ.».
Пункт 1.14. Таблица 4. Графа «Наружный диаметр». Заменить слова: 

«св. 426 до 1020 включ.» на «св. 426 до 1420 включ ».
Пункт 2.1. Второй абзац изложить в новой редакции:
«Трубы должны изготавливаться из горячекатаного, термически 

обработанного или после контролируемой прокатки листового и ру­
лонного проката из спокойной, полуспокойной углеродистой стали с 
ограничением массовой доли углерода не более 0,24 % и низколегиро­
ванной стали с нормированным эквивалентом по углероду нс более 
0,46 %. Химический состав углеродистой стали должен соответствовать 
ГОСТ 380—2005 и ГОСТ 1050—88, низколегированной стали — ГОСТ 19281—89 
и другой нормативной документации, утвержденной в установленном 
порядке».

Пункт 2.2 изложить r новой редакции:
«2.2. Если марка стали нс указана в заказе, она выбирается предприя- 

тием-изготовителем труб с учетом требований табл. 5, механических 
свойств (табл. 7 и 8), ограничений по массовой доле углерода для углеро­
дистой стали и эквивалента по углероду для низколегированной стали»;

таблицу 5 изложить в ноши редакции:

Т а б л и ц а 5

Тип трубы

Углеродистая
сталь

Низколегированная сталь

класса прочности
К 34 К 38 К 42 К 50 К 52 К 54 К 55 К 5f К 60

1 + + + + + + + + +
2.

диаметром от 159 до 377 мм + + +
» » 530 » 820 » — — - + + + + +

3 — + + + + + +
11 р и м е ч а н и я .
1. Грубы типа 2 класса прочности К 60 изготавливают только терми­

чески упрочненными.
2. Знак «+* означает изготовление труб, знак «-»  — нс изготовление 

труб.________________________________________________________________
(Продолжение см. с. 90) 
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(Продолжение Изменения №  2 I ОСТ 20295—85)

Пункт 2.3 исключить.
Пункт 2.5. Таблицу 7 дополнить новыми обозначениями классов проч­

ности — К 54, К 56:

Класс
прочности

Временное 
сопротивление 

разрыву, оп, 
Н/ым5 (кге/мм-)

П редел
текучести, о(, 

Н/мм’ 
(кге/мм1)

Относительное 
удлинение, 65.

%

не менее

К  54 529 (54) 363(37) 20

К 56 549 (56) 382 (39) 20

Пункт 2.6.1. Таблицу 8 изложить в новой редакции:

Т а б л и ц а 8

Наименование
труб

Ударная вязкость. Дж/с.м3 (кгсм/см7). нс менее
KCU | KCV

при температуре испытания, *С

-40 -60 - 5 -10

Трубы диаметром от 219 до 
530 мм

29.4 (3.0) — — —

Трубы типа 1 диаметром 530 мм
29,4 (3.0) — 29,4(3,0) —Трубы типа 3 диаметром 

530-1420 мм
Нстсрмообработанныс трубы 
типа 2 диаметром 530—S20 мм 29.4 (3,0) ___ ____ _

Термически упрочненные тру­
бы типа 2 диаметром 530—820 мм 39,2 (4.0) 39,2 (4,0) ___ _
Трубы типа 2 класса прочнос­
ти К 60 диаметром 530—820 мм 39.2 (4.0) 39,2 (4,0) 39.2 (4,0) 39.2 (4.0)

П р и м е ч а н и с. Трубы типа 1 и 3 с нормированной ударной 
вязкостью при температуре минус 5 ‘С поставляют по требованию 
потребителя.

(Продолжение см. с. 91)
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(Продолжение Изменения №  2 ГОСТ 20295—85)

Подпункт 2.6.2 изложить в новой редакции:
«2.6.2. Для труб типа 2 диаметром 820 мм класса прочности К 60 и 

труб типа 3 диаметром 720 мм и более количество вязкой составляющей 
в изломе образцов для испытания падающим грузом (ИНГ)  основного 
металла труб при температуре испытания минус 5 “С должно быть не 
менее 50 %*>.

Пункт 2.8. Заменить слова: «труб диаметром 530—1020 мм» на «труб 
диаметром 530—1420 мм».

Пункт 2.16. Заменить слова: «12 Н/.мм2 (120 кгс/см2)» на «12 МПа 
(120 кгс/см2)».

Пункт 3.1. Восьмой, девятый абзацы изложить в новой редакции: 
«номер плавки, химический состав и эквивалент но углероду но дан­

ным предприятия-изготовителя металла дли ipv6 из низколегированных 
марок стали, обозначение нормативного документа на прокат:

номер плавки, химический состав поданным предприятия-изготови­
теля металла для труб из углеродистых марок стали, обозначение нор­
мативного документа на сталь».

Пункт 3.4 изложить в новой редакции:
«3.4. Для механических испытаний основного металла труб отбирают 
две трубы от партии груб типов 1 и 2 диаметром менее 530 мм: 
две трубы от каждой плавки, входящей в партию, труб типа I диамет­

ром 530 мм, типа 2 диаметром 530—820 мм и типа 3 (с одним продоль­
ным швом) диаметром 530—1420 мм (за исключением плавок, испытан­
ных ранее).

Контроль качества сварного соединения проводят на двух трубах от 
партии из числа отобранных для испытании основного металла.

Для механических испытаний труб типа 3 с двумя продольными шва­
ми отбирают:

два полуцилиндра каждой плавки (за исключением плавок, испытан­
ных ранее) — для испытаний основного металла;

одну трубу от партии — для испытаний сварного соединения».
Пункт 3.5. Заменить слова: «доля вязкой составляющей» на «количе­

ство вязкой составляющей».
Пункт 4.1. Четвертый абзац дополнить словами: «Для груб типа 3 с 

двумя продольными швами темплеты для изготовления образцов на рас­
тяжение и ударный изгиб отбираются от каждого сварного соединения». 

Пункт 4.5 изложить в новой редакции:
«4.5. Эквивалент по углероду металла {C.J низколегированной стали 

каждой плавки вычисляют по формуле:

(Продолжение см. с. 92)
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( Продолжение Изменения №  2  ГО С Т 20295—85)

Сэ =  С + Мп , С г-М оч-К  
6 5

С и + М  
15 5

где С, Л///, С г, Мо, К С//, Д7 — массовая доля в стали углерода, марган­
ца. хрома, молибдена, ванадия, меди, никеля, %».

Пункт 4.7. Тринадцатый абзац изложить в новой редакции:
«торцевое кольцо на концах труб (притупление) — ш тангенглубино­

мером но ГОСТ 162—9 0 или штангенциркулем н о ГОСТ 166—89».
Пункт 4.12 изложить в новой редакции:
«4.12. Испытание падающим грузом для определения количества вяз­

кой составляющей проводят по ГОСТ 30456—97 на образцах, вырезан­
ных перпендикулярно к оси трубы с концентратором, нанесенным ме­
тодом резания, а п о  требованию потребителя — методом вдавливания.

Количество вязкой составляющей определяют как среднеарифмети­
ческое значение результатов испытаний двух образцов. Допускается сни­
жение количества вязкой составляющей на одном образце на 10 %».

Пункт 5.1. Первый абзац. Заменить слова: «На каждой трубе на рассто­
янии 100— 1500 мм от одного из концов должно быть выбито клеймо с 
указанием:» на «На наружной поверхности каждой тр\бы  на расстоянии 
100— 1500 мм от одного из концов должна быть нанесена маркировка 
клеймением или несмываемой краской, содержащая:»;

Восьмой абзац исключить;
Девятый абзац. Исключить слова: «типов 2 и 3».

(ИУС №  9 2010 г.)



Изменение Mi 3 ГОСТ 20295—85 Трубы стальные сварные для магист­
ральных га ««нефтепроводов. Технические условия
Приняли Мсжгосударсл венным советом по стандартизации, метрологаи и 
сертификации по переписке (протокол .М' 51-Г1 от 1 октября 2012 г.) 
Зарегистрировано Бюро но стандартам МГС №  6970 
За принятие изменения проголосовали национальные органы но стандар- 
ги танин следующих государств: L'A, AM, KG, MD, RU, TJ [коды альфа-2 
по МК (ИСО 3166) 004|

Дату введения в действие настоящего изменения устанавливают ука­
танные национальные органы но стандартизации*

По всему тексту исключить год издания стандартов.
Пункт I.I изложить в новой редакции:
«1.1. Трубы изготовляют трех типов:
1 — прямошовные диаметром 114—630 мм, изготовленные контакт­

ной сваркой токами высокой частоты:
2 — спирнльношонныс диаметром 159—820 мм. изготовленные злект- 

родуговой сваркой;
3 — прямошовные диаметром 530—1420 мм. изготовленные алектро- 

дуговой сваркой с одним или двумя иродолы1ыми швами».
Пункт 1.3. Таблицу 1 изложить в новой редакции:

* Д ата  в ведении  о  д ей ств и е  
2 0 1 4 -0 1  - 0 1 .

мд территории Российской Федерации -
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(П родолж ение И зм енения M s 3  к  Г О С Т  20295— 85)

Наружный Теоретическая масса 1 м трубы, кг.
дипмстр 
труб, мм 2.0 3.0 3.S 4.0 4.5 S.0 5,5 6.0 6.5

114 5.52 8,21 9.54 10.85 12.15 13.44 14.72 15.98 17.23

127 - 9,17 10,66 12,13 13.59 15.04 16.48 17,90 19,31
133 - 9,62 11.18 12.72 14,26 15,78 17.29 18,79 20,28

140 - 10.14 11,78 13.42 15.04 16.65 18.24 19,83 21.40

146 - 10.58 12,30 14.01 15,70 17,39 19.06 20,71 22.36

150 - 11,54 13.42 15.29 17,14 18.99 20.82 22,64 24.44
168 - 12.21 14.20 16.18 18,14 20.10 22.04 23.97 25.89

178 - 12,95 15,06 17,16 19.25 21,33 23.40 25,45 27.49

219 — 15.98 18,60 21,21 23.80 26.39 28.% 31.52 34.06

245 - - — 23.77 26.69 29.59 32.48 35.36 38.23

273 - — - 26.53 29.80 33.04 36.28 39.51 42.72
325 - - - 31.66 35,57 39.46 43.33 47,20 51.05

377 - — - - 41.34 45.87 50,39 54,89 59,39

426 - - — - - 51.91 57.03 62.14 67,24

457 - - - - — — — 66,73 72,21
508 - - - - - — - 74.28 80,39

530 - - - - - 64,73 71.14 77,53 83,91

610 — — — — — — — 89,37 96,74

630 — — — — — 77.06 84.70 92.33 99.94
720 - - - - - 88.16 %,91 105.64 114.37

820 - - - - - 100.49 110.47 120.44 130.40

1020

1220

1420



(П родолж ение И зм енения A h  J  к  Г О С Т  20205— 85)

Т а б л и ц а  I
при ЮЛШИИС СГСМКИ. мм

7.0 7.5 8.0 8.5 9.0 9.5 ю.о 11.0 12.0 13.0

18,47 19.70 20,91 22.11 23.30 24.48 25,65 27,94 30,18 —

20,71 22.10 23.48 24.84 26.19 27,53 28,85 31,47 34.03 —
21,75 23.21 24.66 26.10 27,52 28,93 30,33 33.09 35.81 -
22,96 24.51 26,04 27.56 29.07 30.57 32,06 34,99 37,88 -

23.99 25.62 27,22 28,82 30,41 31.98 33.54 36.62 39.65 -

26,24 28.02 29,79 31,55 33,29 35.02 36,74 40.15 43,50 —
27,79 29.68 31,56 33,43 35,29 37,13 38.96 42.59 46,16 -
29,52 31.53 33,54 35,53 37,51 39,47 41.43 45,30 49.12 -

36.60 39.12 41,63 44,12 46,61 49.08 51,54 56.42 61,26 66.04

41,08 43.93 46.76 49.57 52.38 55.17 57,95 63,47 68.95 74.37

45.92 49.10 52,28 55,44 58.59 61.73 64,86 71,07 77.24 83,35
54,89 58.72 62.54 66.34 70.13 73.91 77,68 85,18 92.62 100.02

63,87 68.34 72,80 77,24 81.67 86,09 90.50 99.28 108.01 116.69

72.33 77.40 82.46 87.51 92.55 97,57 102.59 112,57 122,51 132.40

77.68 83.14 88.58 94.01 99.43 104.84 110.23 120.98 131.68 142,34
86.48 92.57 98.64 104.70 110,75 116.78 122.81 134.82 146.78 158.69

90.28 96.64 102.98 109.31 115,63 121,94 128,23 140.78 153.29 165.74

104.09 111.43 118.76 126,08 133,39 140.68 147,% 162.48 176.% 191.39

107,54 115.13 122.71 130,27 137,82 145.36 152.89 167,91 182.88 197.80
123.08 131,78 140.46 149.14 157,80 166.45 175.09 192,32 209.51 226.65

140.34 150,27 160,19 170,10 179,99 189,88 199.75 219.45 239.10 258.71

— — - — 224,38 236.73 249.07 273.70 298.29 322.82

- - - - - 283,58 298,39 327.95 357.47 386.94

з



(П родолж ение И зм енения M s 3  к  Г О С Т  20295— 85)

Наружный Теоретическая масса 1 м трубы, к|,
лнлмстр

1руб. МП 14.0 15.0 16.0 17.0 18.0 19.0 20.0 21.0

114 — — — — — — — —

127 - - - - - - — -
133 - - - - — — - -
140 - - - - - - - -
146 - - - - — — - -
159 - - - - - - - -
168 — — — — — — — —

178 — — — — — — — —

219 70.77 75.46 80.10 — — — — —

245 79.75 85,08 90.35 - - - - -
273 89.42 95.43 101.40 — — — — —

325 107,37 114.67 121,92 129.12 136.27 143.37 150.43 157,43

377 125.32 133.90 142.44 150.92 159.35 167.74 176,07 184.36

426 142.24 152.03 161,77 171.46 181.10 190.70 200.24 209.73

457 152.94 163.50 174.00 184.46 194.86 205.22 215.53 225,79
508 170,55 182.36 194.12 205.84 217,50 229.12 240,68 252.20

530 178.14 190.50 202.80 215.06 227,27 239.42 251.53 263.59

610 205.76 220,09 234.37 248.60 262.78 276.91 290.99 305.02

630 212.67 227.49 242.26 256.98 271.65 286.28 300.85 315.38
720 243,74 260.78 277.77 294,71 311.60 328.45 345.24 361.98

820 278,26 297.77 317.23 336.63 355,99 375.30 394,56 413.77

1020 347,31 371,75 396.14 420,48 444.77 469,01 493,20 517.34

1220 416.36 445,73 475,05 504.32 533.54 562.72 591.84 620,91

1420 485.41 519,71 553.96 588.17 622.32 656.42 690,48 724.49

-1



(П родолж ение И зм енения ЛЬ J  к  Г О С Т  20295— 85)

П родолж ение т аблицы  I

при толщине стенки, мм

22 .0 23 .0 2 4 .0 2S .0 2 6 .0 27 .0 28 .0 29.0 30 ,0

— — — — — — — — —

- - — - - - — - -
- — — - - — - - —

- - - - - - - - -

- - - - - - - - -

- - — - — - - - -
- — — — — — — — —

— — — — — — — — —

— — — — — — — — —

- - - - - - - - -
- — — — — — — — —

164.58 - - - - - - - -

192.59 - - - - - - - -
219.18 - — - - - - - —

236.00 — — - - - - - —
263.66 - - - - - - - -

275.60 287.56 299.47 311.33 323.14 334.91 346.62 358,29 369.90

319.00 332.93 346.82 360.65 374,44 388.17 401.86 415.50 429.08

329.85 344.28 358.66 372,98 387.26 401.49 415,67 429.80 443.88
378.68 395,32 411.92 428.47 444.97 461.41 477,81 494.16 510.46

432.93 452,04 471,10 490,12 509.08 528.00 546.86 565.68 584.44

541.43 565.48 589.47 613,42 637,31 661,16 684.% 708,70 732.40

649.94 678.91 707,84 736,72 765,55 794.32 823.05 851.73 880.36

758.44 792,35 826.21 860,02 893.78 927.49 961.15 994.76 1028,32

5



(П родолж ение И зм енения M s 3  к  Г О С Т  20295— 85)

Наружный Теоретическая масса 1 ч  грубы. К1,
лил м с тр 

1 р уб . мм 3 1 .0 3 2 .0 3 3 .0 3 4 .0 3 5 .0 3 6 .0 3 7 ,0 3 8 .0

114 _ _ _ _ _ _ _ _
127 - - - - - — - -

135 — — — — — — — —

140 — — — — — — — —

146 — — — — — — — —

159 — — - — — — — —

168 — — — — — — — —

178 — — — — — — — —

219 - - - - - - - -

245 — — — — — — — —

273 — — — — — — — —

325 — - - - - - - -
377 — — — — — — - —
426 — — — - — — — —

457 — — — — — — — —

508 — — — — — — — —

530 381 .47 392 .98 404 .45 - — — — -

610 442 .62 456.11 469 .55 — — — — —

630 457 .91 4 7 1 .8 9 485 .83 — — — — —

720 526.71 542,91 559 .07 575 .17 591 .22 6 0 7 .2 3 — —

820 6 0 3 .1 6 621 .83 640 ,44 659.01 677 ,53 6 9 6 ,0 0 714 ,42 732 .80

1020 756 .05 779 .65 803 .20 8 2 6 .7 0 850 .15 8 7 3 .5 6 896.91 920.21

1220 908 .94 937.47 965 ,96 9 9 4 .3 9 1022,77 1051.11 1079.39 1107.63

1420 1061.83 1095.30 1128.71 1162.08 1195.39 1228.66 1261.88 1295.04

Примечания:
1.  Теоретическую массу труб бет учета усиления шва Л/, кг/м. рассчи

где D —  номинальный наружный диаметр, мм. S - номинальная
2. Теоретическую массу труб типа 2 и двухшовных труб типа 3 увсличи
3. По требованию потребителя допускается итготоаление труб типов 1

6



( П родагж ение И зм енения ЛЬ J  к  Г О С Т  20295— 85) 

О кончание т аблицы  I

при толщ ине стен к и , мм

3 9 .0 4 0 .0 4 1 .0 4 2 .0 4 3 ,0 4 4 .0 4 5 .0 4 6 .0 4 7 ,0 4 8 .0

- - - — - - - - - -

— — — — — — — — — —

751 .12 769 .39 787 .62 — - - — — — -

943 .47 966 .67 989 .83 1012.93 1035,99 1059.00 1081.% — - -

1135.81 1163.95 1192.04 1220,08 1248.07 1276.01 1303.90 1331.74 1359.53 1387.27

1328.16 1361,23 1394.25 1427.22 1460.14 1493,02 1525.84 1558.61 1591.33 1624.01

тывают по формуле М  ~  0,02466 • (D  -  S )  ■ S , 
толщина стенки, мм. Плотность стали принята равной 7,85 t/ cmj . 
вают на 1.5 % за счет усиления шва. а одношовных труб типа 3 — на I % . 
и 3 промежуточных размеров в пределах данной таблицы.

7



(П родолж ение И зм енения M r J  к  Г О С Т  20295— 85)

Пункт 1.4. Второй абзац изложить в ноши редакции:
«По согласованию изготовителя с потребителем допускается постав­

ка труб длиной: типа 1 — до 18.0 м. типа 2 — до 13.7 м. типа 3 — до 24.8 м 
включ.».

Пункт 1.5. Таблица 2. Графа «Наружный диаметр». Заменить слова: «114 
и 140» на «От 114 до 140 включ.».

Пункт 1.6 дополнить словами: «По согласованию изготовителя с по­
требителем трубы типа I диаметром 530 мм и более изготавливают с 
предельными отклонениями по наружному диаметру торцов труб ± 1.6 мм 
либо ± 2.0 мм. оговоренными в заказе».

Пункт 1.8 изложить в новой редакции:
«1.8. Предельные отклонения но толщине стенки должны соответ­

ствовать:
- ;тля труб типов 1 и 2. двухшовных труб типа 3 всех размеров, а также 

одношовных труб типа 3 диаметром менее 1220 мм — предельным откло­
нениям по толщине проката, предусмотренным ГОСТ 19903 дтя макси­
мальной ширины и нормальной точности прокатки;

- дли одношовных труб типа 3 диаметром 1220 мм и более — ±  10 %  от 
толщины стенки, но не более ±  1.5 мм*.

Пункт 1.9. Первый абзац. Заменить слова: «для труб типа 1» на «.тля 
труб типа 1 диаметром менее 530 мм».

Второй абзац изложить в новой редакции:
«Овальность торнов труб диаметром 530 мм и более нс должна пре­

вышать 1 %  от номинального наружного диаметра».
Пункт 1.12. Первый абзац после слов «за пределы минусового допус­

ка*. формулу (1) и се экспликацию изложить в новой редакции:
«Максимально допустимая высота остатка фата //. мм. нс должна 

превышать величины, определяемой по формуле (1). но нс более 1 мм:

/ / « 0 .3  + 0,05-5, (1)

где S  — номинальная толщина стенки, мм*.
Пункт 2.4. Таблица 6. Графа «Термообработанные по сварному соеди­

нению». Для труб типа 2 диаметром от 530 до 820 мм заменить знак: «+» 
на «—*.

Пункт 2.6.1. Таблицу 8 изложить в ноной редакции:

х



(Продолжение Изменения №> J  к ГОСТ 20295—85}

Т а б л и ц а х

Наименование труб

Ударная в я ж ость. Д ж /см 1 (кге м /см 1), н е менее

K C L KCV

при температуре Испытания. "С

м инус 40 минус 60 м инус S м инус 10

Трубы диаметрох! от 
219 до 530 мм 29.4(3.0) — — —

Трубы типа 1 и 3 диа- 
метрохс 530 мм и более 29.4(3.0) _ 29.4 (3.0) L —

Нстермообрабоган- 
ные трубы типа 2 диа­
метром 530 — S20 мм 29.4(3,0)

Термически упроч­
ненные трубы типа 2 
диаметром 530 — 820 мм 39.2 (4.0) 39.2 (4,0) *

Трубы типа 2 класса 
прочности К 60 диамет­
ром 530 — 820 мм 39.2 (4.0) 39.2 (4.0)л 39.2 (4.0) 39.2 (4.0) “

' Ударную nxiKOCTb норм ирую ! по грсбопамию погрсбигсли. о т п а р ен н о м у
и 'juftHC.

Пункт 2.6.2 дополнить словами: «Испытания падающим грузом про­
водят по требованию потребителя, оговоренному в заказе».

Пункт 2.8 дополнить абзацами:
«Ударную вязкост ь сварного соединения труб типа 2 при температуре 

минус 60 'С  определяют по требованию потребителя, оговоренному в 
заказе.

По согласованию потребителя с изготовителем ударная вязкость про­
дольных сварных соединений труб типа 1 диаметром 530 мм и выше долж­
на быть не менее:

19.6 Дж/см2 (2 кгс'М/см2) — при температуре испытания минус 40 *С*.
Пункт 2 .11 дополнить абзацем:
«При наличии кольцевого шва на трубах типа 3 продольные швы двух 

стыкуемых труб должны быть смешены относительно друг друга на рас­
стояние не менее 100 мм. По требованию потребителя может быть уста­
новлена максимальная величина смешения продольных швов».

Пункт 3.4. Трети» абзац. Заменить слова: «груб типа I диаметром 
530 мм» на «труб типа 1 диаметром 530 — 630 мм».

9



(П родолж ение И зм енения M s 3  к  Г О С Т  20295— 85)

Пункт 3.5 исключить.
Пункт 4.8 и пожить в новой редакции:
«4.8. Непышное на растяжение основного металла труб типа I диа­

метром 426 мм и менее, а также труб типа 2 диаметром 159 — 377 мм 
проводят на продольных относительно оси трубы пятикратных образцах 
по ГОСТ 10006.

Испытание на растяжение основною метал;» труб типа 1 диамет­
ром свыше 426 мм. типов 2 и 3 диаметром 530 мм и более проводят по 
ГОСТ 10006 на цилиндрических и плоских поперечных пятикратных об­
разцах. Трубы наружным диаметром 426 мм и выше допускается испыты­
вать на поперечных образцах по ГОСТ 1497.

Отбор образцов производят в соответствии с ГОСТ 30432*.
Пункт 4.10. Второй абзац изложить в новой редакции:
«Для труб типа 1 диаметром 530 мм и менее испытание на растяже­

ние сварною соединения допускается проводить на кольцевых образцах 
по технической документации изготовителя».

(МУС №  12 2013 г.)
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Изменение № 4 ГОСТ 20295—85 Трубы стальные сварные для магистральных газонефтелрово- 
дов.Технические условия

Принято Межгосударственным советом по стандартизации, метрологии и сертификации по 
переписке (протокол № 67-П от 30.05.2014)

Зарегистрировано Бюро по стандартам МГС № 9253

За принятие изменения проголосовали национальные органы по стандартизации следующих госу­
дарств: AM. BY, KG. КZ, MD. RU, TJ, UA [коды альфа-2 по MK (ИСО 3166) 004]

Дату введения в действие настоящего изменения устанавливают указанные национальные 
органы по стандартизации’

Пункт 1.1. Для труб типа 2 заменить значения: «159— 820 мм» на «159— 1420 мм».
Пункт 1.2 дополнить обозначением класса прочности: К 48.
Пункт 1.3. Таблицу 1 для наружного диаметра 1420 мм дополнить значениями:

Наружный 
диам етр труб.

Теоретическая м асса 1 м трубы, кт. 
при толщ ине стенки, ми

УМ
12.0 13.0

1420 416 .66 451.06

примечание 3 изложить в новой редакции:
«3. По требованию потребителя допускается изготовление труб промежуточных размеров в пределах дан­

ной таблицы».
Пункт 1.11. Первый абзац дополнить словами: «Для труб типов 2 и 3 допускается производить снятие 

усиления наружного сварного шва на концах труб на длине не менее 150 мм до остаточной высоты не 
более 0.5 мм».

Пункт 1.15 изложить в новой редакции:
«1.15. Концы труб типов 1 и 3 с толщиной стенки 5 мм и более должны иметь фаску под углом 

25° —  30*. труб типа 2 —  под углом 30е—35е. При этом должно быть оставлено торцевое кольцо (притупле­
ние) шириной 1.0—3,0 мм. По требованию потребителя трубы с толщиной стенки свыше 15 мм поставляют 
с фаской формы и размеров, указанных на рисунке 1.

По согласованию изготовителя с потребителем допускается изготовлять трубы с фасками под дру­
гим углом.

Допускается увеличение торцевого кольца на расстоянии до 40 мм по обе стороны шва на величину 
усиления шва или высоту внутреннего грата.

Величина остатков заусенцев не должна превышать 0.5 мм».

15.0 < S S  19.0 мм
19.0 < S £ 21.5 мм 
21.5 < S £ 32.0 мм

S > 32.0 мм

8 = 9  мм 
В  = 10 мм 
8  = 12 мм 
8  = 16 мм

Рисунок 1

* Дата введения в действие на территории Российской Федерации — 2015—07—01.
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(Продолжение Изменения No 4 к ГОСТ 20295—85)

Пункт 2.2. Таблицу 5 изложить в новой редакции:

Т а б л и ц а 5

П р и м е ч а н и я :
1. Трубы типа 2 класса прочности К 60 изготавливают только термически упрочненными.
2. Знак «+» означает изготовление труб, знак «-» — не изготовление труб.

Пункт 2.4. Таблицу 6 изложить в новой редакции: 

Т а б л и ц а б

Тип трубы
Т ермообработаиные

Нетермообработанные
по всему 
объему

по сварному 
соединению

1 + + _
2

диаметром от 159 до 377 мм _ . +
диаметром от 530 до 1420 мм + +

3 + — +

П р и м е ч а н и я :
1. Трубы типа 3 экспандированные термической обработке не подвергаются.
2. Знак «+» означает изготовление труб, знак «-» — не изготовление труб.

Пункт 2.5. Таблицу 7 дополнить обозначением класса прочности —  К 48:

Класс Врем енное сопротивление П редел текучести о ;. О тносительное удлинение
прочности разрыву o t. М /м м 1 (кгс^мм1) Н^ммг <«гсГмм;) *«•*

не м енее

К 4 8 4 7 1  (4 8 ) 2 9 5  (3 0 ) 2 0

Пункт 2.6.1. Таблицу 8 изложить в новой редакции:

Т а б л и ц а 8

Наименование труб

Трубы диаметром от 219 до 530 мм 
Трубы типов 1 и 3 диаметром 

530 мм и более
Нетермообработанные трубы типа 

2 диаметром 530—1420 мм
Термически упрочненные трубы 

типа 2 диаметром 530—1420 мм

Ударная вязкость. Дм^см* (кгсм/ем1), ив м енее

KCU KCV

при температуре испытания.. "С

минус 40 минус 60 минус 5 минус 10

2 9 .4  (3 .0 ) — — —

2 9 .4  (3 .0 ) — 2 9 .4  (З .О Р —

2 9 .4  (3 .0 ) — — —

3 9 .2  (4 .0 ) 3 9 .2  (4 ,0 )а 3 9 .2  (4 .0 У 3 9 .2  (4 .0 )а

а Ударную вязкость нормируют по требованию потребителя, оговоренному в заказе.

2



(Продолжение Изменения No 4 к ГОСТ 20295—85)

Пункт 2.6.2. Заменить слова: «труб типа 2 диаметром 820 мм» на «труб типа 2 диаметром 820 мм 
и более».

Пункт 2.13. Второй абзац изложить в новой редакции.
«Допускаются без исправления подрезы глубиной до 0.5 мм включительно, подрезы глубиной свы­

ше 0.5 мм до 0.8 мм включительно и длиной до 50 мм включительно, следы усадки металла по оси шва 
(утяжины), а также другие поверхностные дефекты, не выводящие высоту усиления за пределы мини­
мальной высоты шва. Совпадение подрезов в одном сечении трубы по наружному и внутреннему шву не 
допускается».

Пункт 3.4. Третий абзац. Заменить слова: «типа 2 диаметром 530—820 мм» на «типа 2 диаметром 
530— 1420 мм».

Пункт 4.8 изложить в новой редакции:
«4.8. Испытание на растяжение основного металла труб типа 1 диаметром 426 мм и менее, а также 

труб типа 2 диаметром 159—377 мм проводят на продольных относительно оси трубы пятикратных образ­
цах по ГОСТ 10006. По согласованию изготовителя с потребителем трубы типа 1 диаметром 219— 426 мм 
допускается испытывать на поперечных образцах по ГОСТ 1497.

Испытание на растяжение основного металла труб типа 1 диаметром свыше 426 мм. типов 2 и 3 
диаметром 530 мм и более проводят на поперечных плоских или цилиндрических пятикратных образцах по 
ГОСТ 1497.

Отбор образцов проводят в соответствии с ГОСТ 30432».
Информационные данные. Пункт 5. Таблицу изложить в новой редакции:

О бозначение НТД. на изгорел* 
дан а  ссыпка

Н ом ер пункта О бозначение НТД. на коюрый 
дан а  ссылка

Н ом ер пункта

ГОСТ 162—90 4.7 ГОСТ 12350—78 4.2
ГОСТ 166—89 4.7 ГОСТ 12353—78 4.2
ГОСТ 380—2005 2.1 ГОСТ 12354—81 4.2
ГОСТ 1050—2013 2.1 ГОСТ 12355—78 4.2
ГОСТ 1497—84 4.8 ГОСТ 12356-81 4.2
ГОСТ 2216—84 4.7 ГОСТ 12357—84 4.2
ГОСТ 3845—75 2.16: 4.15 ГОСТ 12359—99 4.2
ГОСТ 5378—88 4.7 ГОСТ 18360—93 4.7
ГОСТ 6507—90 4.7 ГОСТ 18366-93 4.7
ГОСТ 6996—66 4.10; 4.11 ГОСТ 19281—2014 2.1
ГОСТ 7502—98 4.7 ГОСТ 19903—74 1.8
ГОСТ 7565—81 4.10 ГОСТ 22536.0—87 4.2
ГОСТ 8026—92 4.7 ГОСТ 22536.1—88 4.2
ГОСТ 9454—78 4.9 ГОСТ 22536.2—87 4.2
ГОСТ 10006—80 4.8 ГОСТ 22536.3—88 4.2
ГОСТ 10692—80 5.2 ГОСТ 22536.4—88 4.2
ГОСТ 11358—2002* 4.7 ГОСТ 22536.5—87 4.2
ГОСТ 12344—2003 4.2 ГОСТ 22536.7—88 4.2
ГОСТ 12345—2001 4.2 ГОСТ 22536.8—87 4.2
ГОСТ 12346—78 4.2 ГОСТ 22536.9—88 4.2
ГОСТ 12347—77 4.2 ГОСТ 30432—96 4.8
ГОСТ 12348—78 4.2 ГОСТ 30456—97 4.12

• На территории Российской Федерации действует ГОСТ 11358—89.

(ИУС N0 92015  г.)
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